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白羽肉鸡多层立体养殖技术要点

孔德军
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摘要 全球肉类消费需求增长，传统白羽肉鸡养殖模式弊端凸显。多层立体养殖技术成为关键变革，本文系

统阐述其要点，包括鸡舍设计与建设，笼具选择与安装，饲喂、清粪、通风等设备安装，科学饲养管理策略等。该

技术实现智能化养殖，可提升饲养量与生产效益，降低能耗与成本，减少疫病发生，为白羽肉鸡养殖产业可持续

发展提供支撑。
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随着全球人口数量的持续攀升以及人们生活

水平的稳步提高，肉类消费市场的需求呈现出迅猛

增长的态势。在此背景下，传统的白羽肉鸡养殖模

式逐渐暴露出诸多弊端。传统养殖中，由于土地资

源利用率低，限制了养殖规模的扩大；资源利用浪

费严重，水、饲料等未高效利用，养殖成本高等问

题，进一步削弱市场竞争力。同时，养殖环境控制

能力弱，鸡群易受外界影响，疫病传播风险大，威胁

鸡群健康，还对食品安全构成潜在威胁。为应对挑

战、实现白羽肉鸡养殖产业可持续发展，多层立体

养殖技术成为行业变革的关键。采用叠层式笼具，

实现肉鸡多层饲养，高效利用空间，提高单位土地

产出。此创新模式使单栋鸡舍饲养量从 1万~2万

只提高至 3万~ 6万只，单人饲养量从 0.5万只增至

最高 10万只，提升效率与效益[1-2]。本文系统、全面

地阐述白羽肉鸡多层立体养殖技术要点，以期为养

殖户提供科学、实用的技术指导，推动白羽肉鸡养

殖产业的高效、可持续发展。

1　鸡舍设计与建设

1.1　内部空间规划

笼具摆放要依鸡舍形状大小合理设计，以充分

利用空间、便于管理。通常笼具呈行列排列，行列

间距适当，方便人员通行操作。笼具层数具体由鸡

舍高度和养殖需求来定，要考虑肉鸡生长空间、饲

养密度及通风、光照等因素，层数过多或过少均有

弊端。过道设置要方便人员进出鸡舍操作，宽度

0.9~1.5 m，过窄过宽都不好，地面应平整防滑，两

侧可设防护栏。通风道规划对空气流通至关重要，

应设在笼具间或鸡舍墙壁，宽 0.35~0.5 m，设计要

考虑空气流动方向和速度，入口出口要合理，可装

导流板提高通风效果[3]。规划内部空间时，还要考

虑饲料塔、饮水设备、清粪设备等摆放位置，确保设

备布局合理、互不影响，保障养殖高效运行。

1.2　笼具选择与配置

阶梯型肉鸡立体养殖装备是早期立体养殖模

式之一，一般装 3 层或 4 层，各层笼具呈阶梯状排

列，减少上层对下层的遮挡，早期半自动化操作减

少了劳动力，后续开发自动系统提高了效率。但其

土地利用率低、饲养量少，自动化程度仍有差距，适

用于农户和小型农场，对白羽肉鸡而言空间较窄，

且抓鸡不方便。

元宝型肉鸡立体养殖装备也是较早模式，通常

3层，截面似元宝，提高了土地利用率，成本低、回报

周期短，吸引小型养殖主体。其自动化程度较阶梯

笼略有提高，但工艺粗糙、稳定性差、通风不稳定，

影响鸡只生产性能，笼深 700~800 mm，便于抓鸡，

但通风道有待提升，现在正演变为带风道的层叠式
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H型装备。

H型肉鸡立体养殖装备在阶梯型和元宝型基础

上优化，层叠式水平排列，考虑人机工程学、肉鸡习

性和通风环境控制。人工出鸡型笼深 1 000 mm 以

内，自动出鸡型 1 500~1 800 mm，提高了抓鸡效率。

并且提高了饲养量和土地利用率，采用智能控制技

术实现精细化管理，实时调整参数，为肉鸡提供适

宜环境，适用于大型养殖集团，能满足其规模化、集

约化养殖需求，也更适合白羽肉鸡养殖[4]。

1.3　笼具安装要求

在安装笼具时，稳定性是首要考虑的因素。笼

具应采用镀锌防锈材质，结构设计要稳定可靠，能

够承受肉鸡的重量和活动产生的冲击力，不易变形

或损坏。安装过程中，要确保笼具的各部件连接牢

固，可采用螺栓、焊接等方式进行固定。应定期检

查笼具的稳定性，及时发现并处理松动、变形等问

题，以保障肉鸡的养殖安全。安全性要求也是安装

笼具时不可忽视的方面。笼具的边角应进行圆滑

处理，避免划伤肉鸡和饲养人员。笼门的设计要合

理，关闭时应牢固可靠，防止肉鸡逃脱；开启时应方

便操作，便于饲养人员进行喂料、饮水、清粪等日常

管理工作。笼具内部的结构也应避免存在尖锐的

突起或缝隙，防止肉鸡受伤。

2　主要设备安装

2.1　饲喂设备安装

肉鸡多层立体养殖中，自动化行车式喂料系统

是提升养殖效率的核心设备。该系统由含饲料塔、

驱动电机、料位传感控制盒等主料线和料箱、绞龙、

料盘总成等副料线及控制装置构成等 3部分组成。

饲料塔容量需满足鸡舍 2 d 以上需求，如单栋

饲养 5 万只肉鸡的鸡舍，饲养后期日采食量达

7.5 t，饲料塔容量应≥15 t。

安装时，行车轨道需平行于鸡舍纵向，确保运

行平稳；料塔独立设置于舍外，通过输料管线与主

料线连接，底部安装振动器以防止结块。分料漏斗

采用可调式设计，根据肉鸡日龄调整喂料量，减少

粉尘。笼具采食口高度需随鸡只生长调节，如 1~
14日龄设为 15 cm，15~28日龄增至 20 cm，29日龄

以上调至25 cm。

另外，应遵循“少量多次”原则，1~7 日龄每日

喂料 4 次，每次 5 g/只；8~21 日龄每日 3 次，每

次 15 g/只；22日龄以上每日 2次，每次 30 g/只。喂

料前需清理料盘残留，避免饲料发霉。设备维护方

面，每 3个月对绞龙进行润滑保养，每 6个月校准料

位传感器。

2.2　清粪设备安装

肉鸡多层立体养殖中，清粪系统的设计与优化

至关重要。传送带式清粪系统是一种高效的清粪

设备，主要由纵向、横向、斜向清粪传送带、动力和

控制系统组成，但其属于消耗设备，运行成本较高。

而储玉双等[5]改良后的多层立体鸡舍，具备自动清

粪功能，含有底座、梯形支架及多个鸡舍，支架固定

于底座，鸡舍纵向分层呈阶梯状设于支架两侧斜

边；清粪装置有轴承板、电机、皮带等，主动辊和从

动辊通过轴承固定在底座两端轴承板上，由电机驱

动传送带，下方设刮粪板和粪便收集槽。鸡舍由不

锈钢网片构成，底部倾斜，外侧有集蛋槽、粪便挡

板，挡板可防交叉污染，上方滴水管可清理鸡粪，传

送带上方也有滴水管冲净粪便。鸡舍外侧还有饲

料槽和饮水装置。此清粪模式，能够降低鸡舍内氨

气的浓度，进而提高肉鸡的生产性能，石志芳等[6]研

究发现，鸡舍内氨气质量浓度控制在≤5 mg/m3以内

时，肉鸡的生长性能、肉品质和氨基酸代谢能保持

在较优的范围内。

2.3　通风设备安装

肉鸡多层立体养殖通风系统安装需科学规划。

纵向通风系统多用于密闭鸡舍，后山墙装 6 台

1.4 m×1.4 m 大功率排风扇，侧墙每侧加 1 台，与后

墙呈 120°，前端配长 12.22 m、高 2.6 m湿帘，夏季风

速达 2.0~2.2 m/s，可降温 5~8 ℃。横向通风系统

适用于跨度≤10 m 鸡舍，侧墙装 0.2~0.4 kW 风机，

通风小窗间距 3 m、高 2.6 m，开启角度≤45°。混合

通风结合二者优势，全季节适用。安装时，通风小

窗距房檐 0.3 m 以上，笼间通风道宽 0.35~0.50 m，

减少温湿度差异。雏鸡进场 2 d 内不通风，之后最

小通风风速 0.1~0.2 m/s，换气 20~60 次/h；过渡通

风风速 0.5~1.0 m/s；纵向通风风速 2.0~2.2 m/s。

温度上，雏鸡首日 33~34 ℃，每周降 2 ℃，上下层温

差≤1 ℃；湿度维持 45%~60%[7]。李明阳[8]以笼养肉

鸡舍为对象，冬季全面监测舍内环境，收集多阶段、

多测量点、多类空气参数并整理成数据集；建立数

据挖掘模型，探明参数时空特征，筛选关键参数并

评估质量；用 CFD 模拟仿真，研究屋顶加装卷膜的
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影响，实现最优方案验证。结果表明，加装卷膜可

降低有害气体浓度、提高风速，维持温湿度稳定，极

大改善了空气质量。

3　科学饲养管理策略

3.1　科学分群管理策略

白羽肉鸡多层立体养殖中，需进行合理分群，

将健康与体弱患病肉鸡分开，防止疾病传播，对患

病鸡单独治疗护理，有传染病的及时隔离并消毒。

按体重分群时，在雏鸡 12~16 日龄称重，把体重相

近的归为一群，便于统一管理。对体重轻的，适当

增加饲喂量或用营养更丰富的饲料促生长；体重重

的，则适当控制饲喂量防过度生长。按生长速度分

群也常见，生长快慢的肉鸡在采食和营养需求上有

差异。生长快的，提供高能量和蛋白质饲料；生长

慢的，应排查疾病、饲料不适口等问题并解决。

3.2　生物安全防控策略

肉鸡多层立体养殖中，生物安全防控是保障生

产效益的关键。场区选址需远离居民区（≥1 000 m）

及污染源，生产区占总面积 75%~80%，与废弃物处

理区间隔≥50 m，降低交叉感染风险。人员入场须

淋浴消毒（≥20 min）、更换专用服装，物资实施双重

消毒，配合每周 2次病原检测（PCR技术），使疫病发

生率从5%降至1%，成活率提升至98%[9]。

4　多层立体养殖实践效果

肉鸡多层立体养殖逐渐向智能化发展，环境调

控方面，物联网传感器实时监测温湿度、氨气等参

数，结合“日龄/体重－温度”曲线模型，实现±1 ℃精

准控温，夏季采用湿帘分级控制，冬季通过“太阳

能+空气能”供暖，能耗降低 70%，呼吸道疾病发病

率下降，料肉比降低 0.05[10]。精准饲喂上，自动化行

车式喂料系统配合四阶段饲料配方，5G技术使单架

8只鸡下料误差≤1.0 g，PLC控制实现料塔到鸡舍一

体化供料，故障率低于 0.5%，饲料转化率提升 15%，

单人饲养量达 10 万只，成本下降 20%[10-11]。粪污处

理中，传送带式清粪系统日产日清，经发酵罐或昆

虫幼虫消纳，年节约标准煤 700 t，实现零污染[12]。

在疫病防控上，动态流调系统结合通风管理软件，

疫苗成本降低 20%，免疫应激减少，成活率达 98%。

目前，单栋鸡舍饲养量提升至 3万~6万只，土地产

出效率提高3倍。

5　结   语

综上所述，白羽肉鸡多层立体养殖技术，针对

传统养殖弊端，通过合理鸡舍设计与建设、科学设

备安装及饲养管理策略，实现了空间高效利用、养

殖智能化。该模式显著提升单栋饲养量与单人饲

养量，降低能耗与成本，减少疫病发生，提高成活率

与生产效益。其成功实践可以为白羽肉鸡养殖产

业可持续发展提供科学指导，有利于推动行业的高

效变革。
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