
改版封面故事.indd   36 2019/9/29   上午8:59



封面故事｜ COVER STORY 37

现，通过资源配置，尽可能提高植物工厂农作物

成苗的个体大小，缩短分栽后的生长时间，是植

物工厂重要的措施之一。

在小白菜的生产中，我们设置育苗阶段光照

时间为16小时/天，营养液浓度较低，而分栽阶

段光照时间为12小时/天，营养液浓度较高。在

最后生长的栽培阶段，当把密度由54株/平方米

下调到30株/平方米的时候，我们发现相同的生

长周期，白菜的单株重量由110克提高到了220

克。这样，每平方米栽培面积，我们可以采收到

的菜由5.9公斤提高到了6.6公斤。这就意味着，

在近乎相同的空间资源和能源的情况下，白菜产

量提高了11%，但用苗量却下降了45%，同时节

省了近乎相同比例的劳动力。同样地以壮苗技术

和优化资源配置为特点的栽培模式，与传统模

式相比，植物工厂生产能耗下降了17%。在中草

药金线莲的生产中，科研人员通过先进的液体

组培技术，提高了种苗的重量，最终使得中药材

的产量提高了37%，同时药材的成分、口感、香

气等品质指标也得到显著改善。

传统植物工厂栽培模式下，种苗的分栽、移

栽、转运等过程需要大量的劳动力，导致了人工

成本很高。有没有办法尽可能不分栽，节省劳动

力成本呢？

在中科生物，科研人员发明了一种新型的

作者在五大连池采集标本
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免分栽设备，蔬菜可以随着时间自动移动，越

靠近前端的蔬菜株间距越小，靠近采收时蔬菜

株间距越大，每一株蔬菜都能够获得当前生长

阶段下最优的空间和生长条件。这样一来，以

往蔬菜人工分栽转运的过程就不存在了，在大

大节省了人力成本的同时，大幅度地提高了光

能利用效率。

中科生物依托先进的栽培技术而形成的独

有生产模式，大大提高了大规模商业化植物工

厂的能效指标。在10 000平方米的植物工厂中，

每生产1公斤蔬菜，所耗照明用电仅5.6千瓦时，

加上环境控制和动力用电消耗2.4千瓦时，综合

平均能耗8千瓦时。这一指标不但为国际植物工

厂行业树立了新的标杆，也为植物工厂产品走进

千家万户，打下了坚实的基础。
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